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(54)Titte: GLASS PANEL CONVEYOR 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM FORDERN VON GLASTAFELN 

(57) Abstract 

A belt brash (30) engaging with the underside 
of the glass panel (10) to remove lubricant or other 
impurities is allocated to the front edge (24) in the 
conveying direction (arrow 11) of a glass cutting 
bench (20) in which there are several conveyor belts 
(25) transporting a glass panel (10) to be cut. The 
upper run (37) of the endless brash belt (35) of 
the belt brash (30) engaging with the underside of 
the glass panel (10) removes lubricant from said 
underside so that said lubricant can be caught at 
one end of the belt brash (30) in a container (50), 
in which there is an underpressure, and removed. 

(57) Zusammenfossung 

Dem, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 
11), vorderen Rand (24) eines Glasschneidetisches 
(20), in dem mehrere FbrdcrbSnder (25) vorgesehen 
sind, die eine zu zerteilende Glastafel (10) trans- 
portieren, ist eine Bandbiirste (30) zugeordnet, die 
an der Unterseite der Glastafel (10) angreift, um 
Gleitmittel oder andere Veranreinigungen zu ent- 
femen. Das obere, an der Unterseite der Glastafel 
(10) angreifende Tram (37) des endiosen Biirstbandes (35) der Bandbiirste (30) entfemt von der Unterseite der Glastafel Gleitmittel, so daB 
dieses an einem Ende der Bandbiirste (30) in einem BehSlter (50), der mit Unterdrack beaufschlagt werden kaiui, aufgefangen und entsorgt 
werden kann. 
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Vor-rich'tunQ zum Fordern von Gl astrafeln 

Die Erfindung betrifft elne Vorrichtung mit den Merkraalen des 
einleitenden Teils von Anspruch 1. 

5 

In der Flachglasindustrie stellt sich haufig das Problem, 
Glas-tafeln zu transport ieren, wozu u*a. Forderrollen, Forder- 
walzen, EndlosforderbSnder , auf welchen die Glastafeln an- 
oder aufliegen, verwendet werden. Forderbander sind beispiels- 
10 weise auch in Glasschneidetischen vorgesehen, wobei hSufig 
mehrere sich parallel zueinander erstreckende und in die Plat-^ 
te des Glasschneidetisches eingelassene FGrderbSnder vorgese- 
hen sind. 

15 Da Floatglas herstellungsbedingt mit einem Gleitmittel be- 
schichtet ist, ist es nicht einfach, die beim Transport von 
Glastafeln auftretenden Verzogerungs- und Beschleunigungskraf - 
te vom Forderband Oder von den F5rderbandern auf die Glastafel 
zu tibertragen. Dies ftihrt dazu, daB die Forderbander am Beginn 

20 eines F5rdervorganges , also beim Beschleunigen der Glastafel 
durchrutschen und am Ende eines F5rdervorganges die Glastafel 
nicht hinreichend rasch abgebremst und prazise angehalten 
wird, so daB es vorkommen kann, daB sie gegen Anlagenteile 
rutscht und diese beschadigt und/oder auch selbst beschadigt 

25 wird. 

Es ist schon vorgeschlagen worden, die an Glastafeln angrei- 
fenden Forderbander zu reinigen, eine Arbeitsweise, die sich 
aber nicht als zielfiihrend erwiesen hat, weil sich die rauhen 
30 Oder sonst reibschluBerhohend ausgebildeten Oberflachen der 
F5rderbander schlecht reinigen lassen und eine Vielzahl von 
FOrderbandern betroffen ist. 

Es ist auch bekannt, die Glastafeln auf ihrer dem Fordermittel 
35 zugewendete Seite mit Hilfe einer Biirstwalze, die sich urn eine 
guer zur Transportrichtung erstreckende Achse dreht, von 
Gleitmittel zu befreien. Dabei wird das abgereinigte Gleit- 
mittel aber durch die BUrste unkontrolliert verwirbelt. Ins- 
besondere wenn sich der hintere Rand der Glastafel liber die 
40 Burstwalze bewegt, tritt das erwShnte Verwirbeln von Gleit- 
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mit-tel besonders stark auf, da die BUrstwalze dann von der 
Glastafel nicht mehr vollstandig abgedeckt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Fordervorrich- 
5 tung fur Glastafeln anzugeben, welche die geschilderten Pro- 
bleme 16s t und einen sicheren ReibschluB zwischen Glastafel 
und Forderband gewahr leistet • 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe mit den Merkmalen des kenn- 
10 zeichnenden Teils des unabhSngigen Anspruches 1 gel5st. 

Bevorzug-be und vorteilhaf te Ausgestaltungen der erfindungs- 
gemSBen Vorrichtung sind Gegenstand der Unteransprliche . 

15 Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
aus der nachstehenden Beschreibung einer Ausfuhrungsf orm der 
Erfindung, in der auf die Zeichnung Bezug genommen ist, Es 
zeigt : 

20 Fig.' 1 in SchrSgansicht schematisch eine Glastafel f ordervor- 
richtung. 

Fig. 2 in Seitenansicht eine Reinigungsburste in Form einer an 
sich bekannten Bandbiirste, 

25 

Fig. 3 und 4 Ausfiihrungsf ormen mit mehreren Bursten in Drauf- 
sicht . 

Die in Fig. 1 gezeigte F5rdervorrichtung fiir eine Glastafel 10 
30 ist beispielsweise in einen Glasschneidetisch integriert und 
besteht aus einer Stiitzflache 20 fur die Glastafel 10, wobei 
in der Stiitzflache 20 mehrere Endlosf orderbander 25 (in Fig. 1 
nur angedeutet) vorgesehen sind, die zueinander parallel ver- 
laufen und gegebenenf alls unter die obere FlSche der Sttitz- * 
35 fiache 20 absenkbar sind. 

• 

Die in der StutzflSche 20 vorgesehenen Trume der FGrderbSnder 
25 bewegen sich dabei in Richtung der Pfeile 26, d.h. in der 
gleichen Richtung wie die Glastafel 10 herangefordert wird 
40 (Pfeil 11). Die Glastafel 10 wurde beispielsweise mit Hilfe 
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elner kranartigen Einrichtung aus einem Glas lager en-tnommen, 
mit Hilfe eines Kipptisches umgelegt und von dlesem unmittel- 
bar auf den Glasschneidetlsch 20 bewegt. 

5 Vor dem in Forderrichtung (Pfeil 11) gesehen vorderen Rand 24 
der Stiitzflache 20 des Glasschneidetisches ist eine Bandbiirste 
30 vorgesehen^ deren endloses Burstband 35 nach auBen weisen- 
de, auf einem endlosen Trager befestigte Borsten tragt und das 
sich in Richtung der Pfeile 36 bewegt. Das Burstband 35 ist so 
10 ausgerich1:e1:, daB sein oberes Trum 37 an der Unterseite der 
Glastafel 10 angreift und sich guer zur Farderrichtung 11 bzw, 
26 bewegt. 

Mit Hilfe der Bandbiirste 30 wird an der Unterseite der Glasta- 
15 fel 10 anhaftendes Gleitmittel so weit abgereinigt, daB ein 
fiir den sicheren Transport der Glastafel 10 einschlieBlich der 
Beschleunigungs- und Verzogerungsvorgange hinreichender Reib- 
schluB zwischen den Forderbandern 25 und der Glastafel 10 
sichergestellt ist. 

20 

Falls notwendig, k5nnen in Farderrichtung nacheinander auch 
mehrere Bandbtirsten 30 vorgesehen sein ( Fig . 3 ) • Es ist auch 
maglich, kiirzere Bandbtirsten 30 vorzusehen, die zueinander 
versetzt und einander uberlappend angeordnet sind (Fig. 4), so 
25 daB die gesamte Breite der Unterseite der Glastafel 10 von 
Gleitmittel gereinigt wird. 

Eine konkrete Aus ftihrungs form einer Bandbiirste 30, wie sie an 
sich bekannt ist (Mink-Biirsten, Hers teller August Mink KG) ist 
30 in Fig. 2 (entnommen dem Prospektblatt "Ihr Baukasten fiir 
Querburstung und Transport: das innovative Mink Kett-System. " ) 
gezeigt • 

Diese in Fig. 2 gezeigte, bevorzugt verwendete Ausfiihrungsf orm 
35 einer Bandburste 30 besteht aus einer endlosen Rollenkette 40, 
die iiber zwei KettenrSder 41 gefiihrt ist. Die geraden Trume 
der Rollenkette 40 sind an einer Fiihrungsschiene 42 gefiihrt, 
die am Maschinengestell, z.B. am Gestell des Glasschneideti- 
sches, befestigt ist. 

40 
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Die Borsten oder Borstenbiischel 43 werden von Burst:ensegmenten 
44 getragen, die an der Rollenkette 40 befestigt sind. Dabei 
ist die Abmessung jedes Biirstensegmentes 44 so gewShlt, daS 
die Btirstensegmente 44 im geraden Abschniti: der Bandbiirste 30 
5 dicht an dicht aneinanderliegen . 

Die erf indungsgemaBe Verwendung wenigstens einer Bandbiirstze 30 
zum Abreinigen der einer Fordereinrichtung zugekehrten Flache 
einer Glastafel 10 bietet auch den Vorteil, daB von der Gla- 
10 stafel 10 entferntes Gleitmittel und/oder andere Verunreini- 
gungen stets an einem Ende der Bandbiirste 30 anf alien und dort 
beispielsweise gesammelt, abgesaugt und entsorgt werden k5n- 
nen. 

15 Dies ist ein Vorteil gegeniiber stehenden Bursten, Rollenbiir- 
sten Oder Burstwalzen, mit welchen das Gleitmittel und zwar 
von den Glastafeln mehr oder weniger gut entfernt werden kann, 
sich schluBendlich aber unkontrolliert wieder auf der Glasta- 
fel und/oder den F5rdermitteln niederschlagt, so daB der ge- 

20 wiinschte Effekt (Erh5hung des Reibschlusses zwischen Glastafel 
und Fdrdermittel ) nicht gewahrleistet ist. 

Eine Moglichkeit der Entsorgung von abgereinigtem Gleitmittel 
ist in Fig. 1 durch einen SammelbehSlter 50 angedeutet, dem 

25 auch eine Unterdruckeinrichtung ( SauganschluB 51 ) zugeordnet 
sein kann. Es ist auch denkbar, die Bandbiirste 30 in einem 
GehSuse anzuordnen, aus dem nur das obere Trum 37, das an der 
Unterseite der Glastafel 10 angreift, herausschaut • An das 
GehSuse kann eine Unterdruckeinrichtung zum Absaugen von 

30 Gleitmittel angeschlossen sein. 

Die Bandbiirste 30 kann auch ein Burstband 35 besitzen, das aus 
einem endlosen Riemen besteht, an dem die Borsten oder Bor- 
stenbiischel nach auBen weisend befestigt sind. 

35 

Zusammenf assend kann eine Ausflihrungsform der Erfindung bei- 
spielsweise wie folgt dargestellt werden: 

Dem, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 11) vorderen Rand 
40 24 eines Glasschneidetisches 20, in dem mehrere FGrderbSnder 
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25 vorgesehen sind, die eine zu zerteilende Glastafel 10 
transportieren, ist eine Bandburste 30 zugeordnet, die an der 
Untersei-te der Glas-tafel 10 angreift, um Gleitmittel oder 
andere Verunreinigungen zu entrfernen. Das obere, an der Unter- 
5 seite der Glastafel 10 angreifende Trum 37 des endlosen Burst- 
bandes 35 der Bandbtlrste 30 entfernt von der Unterseite der 
Glastafel 10 Gleitmittel^ so daB dieses an einem Ende der 
Bandburste 30 in einem BehSlter 50, der mit Unterdruck beauf- 
schlagt werden kann, aufgefangen und entsorgt werden kann. 



wo 96/38360 PCT/AT96/00016 

- 6 - 

Patentansprtiche : 



1 . Vorrichtung ziun Fordern von Glastaf eln ( 10 ) mit .einem 
Fordermiffcel , beispielsweise wenigstens einem parallel zur 
5 Forderrichtung (11, 26) ausgerichteten Endlosf orderband 

(25), das an der einen GroBflache der zu fbrdernden Gla- 
staf el (10) angreift, dadurch gekennzeichnet , daB bezogen 
auf die Forderrichtung (11, 26) vor dem FGrdermittel (25) 
eine sich guer zur F5rderrichtung (11, 26) be-wegende 
10 Bandburste (30), die auf die dem F5rdermittel (25) zuge- 

wendete GroBflache der Glastaf el (10) einwirkt, vorgesehen 
ist. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
15 das Fordermittel , z.B. das Forderband (25), Bestandteil 

eines Glasschneidetisches (20) und horizontal ausgerichtet 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
20 net, daB die BandbUrste (30), vorzugsweise unmittelbar, 

vor dem, bezogen auf die Forderrichtung (11, 26) vorderen 
Ende des F5rdermittels ( 25 ) , insbesondere dem vorderen 
Rand (24) des Glasschneidetisches (20) angeordnet ist. 

25 4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das obere Trum (37) des Btlrstbandes 
(35) der Bandbtirste (30) an der Unterseite der Glastaf el 
(10) angreift. 

30 5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB nacheinander mehrere, zueinander par- 
allel ausgerichtete Bandbiirsten (30) vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
35 Jede Bandburste (30) wenigstens einen Teil der Breite der 

Glastaf el (10) bestreicht und die Bandbiirsten (30) ein- 
ander (Iberlappend angeordnet sind* 



40 



7. 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem Ende des an der Glastaf el (10) 
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angreifenden Trums (37) des Burstbandes (35) der Bandbtir- 
ste (30) eine Auf fangvorrichtung (50) fur von der Glasta- 
fel (10) entfernte Stoffe, wie Gleitmittel, zugeordnet 
1st:. 

5 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Auf fangvorrichtung (50) ein Behalter ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
10 gekennzeichnet, daB die Bandbiirste (30) in einem Gehause 

aufgenommen ist, aus dem nur das an der Glastafel (10) 
angreifende Trum (37) des Burstbandes (35) herausragt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, dadurch 
15 gekennzeichnet , daS das Gehause oder die Auf fangvorrich- 
tung (50) einen AnschluB (51) fur eine zu einer Unter- 
druckeinrichtung ftihrenden Leitung zum Absaugen aufweist. 
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